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LEGENDA IMPANTO AERAULICO

Simbolo Cod. Descrizione simbolo
T T M Canalizzazione di mandata a sezione retfangolare o circolare
< - R Canalizzazione diripresa a sezione rettangolare o circolare
P J S/A . . . . . . .
= g ANT | Canalizzazione di mandata antimicrobico a sezione rettangolare o circolare
J J R/A o - R . )
T > ANTI Canalizzazione di ripresa antimicrobico a sezione retfangolare o circolare
. P/F | Canalizzazione pressurizzazione filtri antincendio completa di rivestimento REI
< 3 PAE | Canalizzazione di presa aria esterna a sezione rettangolare
EXP | Canalizzazione di espulsione aria a sezione retfangolare
<> <+ E/F | Canalizzazione di estrazione fumiin fibrosilicato di calcio REI
< 5 S/F | Candlizzazione di mandata aria in fibrosilicato di calcio REI
% % Condotto flessibile di collegamento isolato
7 FA
Diffusore ad alta induzione di mandata (FA= con filtro assoluto) completo di plenum (isolato in caso di mandata) e
flessibile di collegamento
7 Ny
Diffusore quadrangolare di mandata e ripresa, completo di plenum isolato (solo in mandata) e flessibile di
collegamento
E—u= Diffusore ricambio aria del fipo a griglia posizionata a soffitto.
I
l\ / BM - Bocchetta di mandata a parete a doppio filare di alette singolarmente orientabili (FA = con filtro assoluto)
EI GR - Griglia diripresa a parete in alluminio ad alette orizzontali fisse inclinate (FA = con filtro assoluto)
o m Valvola di estrazione aria
\ / \‘ / BM - Bocchetta di mandata a soffitto a doppio filare di alette singolarmente orientabili (FA = con filtro assoluto)
GR - Griglia diripresa a soffitto in alluminio ad alette orizzontdali fisse inclinate (FA = con filiro assoluto)
/ \ / \ Con serranda di regolazione dove non previsto il regolatore meccanico.

Serranda Tagliafuoco REI 120 con termofusibile e completa di servomotore a riarmo automatico

Serranda motorizzata/ Serranda d'intercettazione a tenuta / Regolatore di portata a membrana/Serranda di non
ritorno a tenuta in INOX (per Sale Operatorie)

[ SR ]

[[]1 [[]1 Serranda Tagliafumo a comparto singolo o multiplo

I_I PF Sistema pressurizzazione filtro antincendio

PAE / | Griglia di presa aria esterna / griglia di espulsione entrambe in alluminio stirato con alette parapioggia e inclinate di
7t N 4§\ | EXP | 45° complete direte antivolatile

DI' Batteria di post riscaldamento

vav H u Cassetta diregolazione VAV con/senza batteria di post riscaldamento

@ Giunto strutturale con spostamento previsto +/- 15 cm

Giunto strutturale con spostamento previsto +/- 10 cm

Giunto strutturale con spostamento previsto +/- 5 cm

Rivestimento acustico in lana minerale

NOTE

e PERTUTTE LE CANALIZZAZIONI devono essere prevista l'installazione di giunti a tela in corrispondenza dei giunti strutturali
e Perdettagli e taglie apparecchiature fare riferimento al fascicolo tecnico
e Le quote altimetriche inserite in disegno sono quote di fondo canale relative al livello del piano inquadrato.
Le quote assolute dei livelli sono le seguenti:
LA +7,85;LB+12,25;LC +16,25; LD +20,40 ; LE +24,50 ; LF +28,35 ; LG +32,36
e Tutte le UTA sono oggetto di variante normativa : VAR A.04
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OGGETTO: DISTRIBUZIONE CANALI TRATTAMENTO ARIA - QUADRANTE 4
Livello A - Edificio A29

(- N N

DATA EMISSIONE: 15/05/2023 IMPRESA N° ELAB.

INSTALLATRICE
N° COMMESSA: 1366.29.30 OST_AB _A29 CA
SCALA: 1:50 EB i E,gﬁé , LA P 004 A

RIF. PROGETTO: OST PE_A29 CA LA P 004 C s A REV.
Distribuzione canali trattamento aria 4 00

- NG /
-

/

ELABORATO: AS-BUILT
Edificio A29
K Distribuzione canali trattamento aria - Quadrante 4 - Livello A

o

/

/REVISIONI ELABORATO:

Data n° | Tipo Revisione
15/05/2023 | 00 |Emissione AS-BUILT

ADB PROJECT SRL

\NOME FILE: OST_AB_AZQ_CA_LA.de REDATTO/DIS.RE: D. BALDESSIN - A. STEFANI

| A TERMINE DI LEGGE LA SOCIETA' INTESTATARIA S| RISERVA LA PROPRIETA' DELL' ELABORATO CON IL DIVIETO DI RIPRODURLO |
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